


Einfahr-Garanlagen

Ganz individuell fur Sie konzipiert

Einfahr-Garanlagen sind fur Stikken- und Brotwagen konzipiert, mit dem Ziel ein gleichma-
RBiges Garklima in einer isolierten Zelle zu erreichen. Die Zellen besitzen eine Ober &che aus
Edelstahl und kénnen schon in der Fertigung auf lhre Anforderungen abgestimmt werden.
Neben Fligeltiren kdnnen auf Wunsch auch manuelle oder elektrische Schiebetiren in

den Zellen eingesetzt werden. Der Rammschutz im Garraum besteht entweder aus einer
schwarzen oder weil3en PE-Kunststo leiste, die direkt an der Garraumwand montiert wird
oder auf Wunsch aus einem Bodenrammschutz in Form eines massiven Edelstahl-Recht-
eckrohrs mit Kunststo leiste.

Ausfihrung der Zelle

Gehauseausfuhrung komplett innen und Front auf3en Edelstahl 1.4301.
Die Isolierung besteht aus 80 mm Polyurethane-Hartschaum mit folgenden Eigenschaften:

* nicht brennbar nach Euroklasse Al (DIN EN 13501-1)
» warme- und schalldammend
* schallabsorbierend

Zuverlassige Steuerung / Uberzeugende Qualitat / Norm- und SondergroRen
Obwohl die Rastermal3e praktisch jeden Bedarf abdecken, lasst das System die
Herstellung von Sondermaf3grofien sowie Kombinationszellen ohne weiteres zu.

Hoche iziente Durchfahr-Anlagen
far gleichmaliges Klima

Durchfahr-Garanlagen sind fur kontinuierliches Géaren von Stikken- oder Brotwage
n konzipiert. Die Bauweise und Isolierung der Garraumzellen stimmt mit denen der
Einfahr-Garanlagen Uberein.

Wir unterscheiden die Durchfahr-Garanlagen in eine Ausfiihrung zum manuellen
Durchschieben der Stikkenwagen und einer Ausfihrung mit automatischem Kettenft
zum transportieren der Stikkenwagen nach einer de nierten Zeitspanne. Bei diesen |
Anlagen be nden sich auf beiden Stirnseiten eine oder mehrere Fliigel- oder
Schiebettren. Das Durchschieben erfolgt bei kurzen Garrdumen in der Regel manui
(bis 4 Wagen hintereinander).

Exakte Garzeiten

Zwei Klimasysteme zur Wahl:

Garraume mit Luftleit- oder Standard-Klimasystem

Standard-Klimasystem GK2

Das Umluftgerat saugt die Luft von oben tber Luftungsschlitze an und erhitzt oder
befeuchtet diese je nach Bedarf, um die bendétigten Temperatur- und Feuchtigkeits
zu erreichen.Das Doppelradialgeblase blast die klimatisierte Luft unter dem Garwag-
durch, welche auf die gegentuiberliegende Tur oder Wand des Raums sto3t und zuri
worfen wird. Dadurch zirkuliert die Luft im Garraum gleichmafig und bietet ein opti
Klima fur Ihre Produkte. Das Klimagerat wird in der Regel an der Riickwand des G&|
platziert. Das Gehause des Umluftgerats besteht innen und auf3en komplett aus Ed
(1.4301). Die Leistung des Klimageréats ist fur eine Raumgrof3e von 12 m?3 ausgelegf
gréRere Garraume wird das Klimasystem, dem Raumvolumen entsprechend, um z
che Umluftgerate erweitert.

Optimales Luftleit-System

Das Luftleitsystem beinhaltet seitlich im Garraum Schlitzbleche zur gleichmafigen
verteilung. Die spezielle Anordnung der Luftschlitze in der Seitenwand garantiert eigs
hundertprozentig gleichmaRige Luftverteilung bei hohem Volumenstrom und geringg
Luftgeschwindigkeit Giber die gesamte Anlagenléange. Die Garraum-Klimatisierung fc=e
mittlerweile immer niedrigere Temperaturen und langere Garzeiten. Aus diesem Gri&d
kénnen wir unser Luftleit-System mit zusatzlichen Kihleinrichtungen zu den Heizun
und Befeuchtungseinrichtungen erweitern. Das ist vor allem dann erforderlich, wen
den Produktionsraumen hohe Umgebungstemperaturen herrschen, die Uber den gegig
wiinschten Gartemperaturen liegen. Diese entstehen zum Beispiel durch die Verwegs

groRRer Backdfen oder Veréanderungen von Aul3entemperaturen. :

Optionen der Klimatechnik

e Beheizung in der Regel Uber Warmwasser oder Uber Niederdruckdampf
(auf Wunsch auch elektrisch)

e Befeuchtung durch Niederdruckdampf

e Anschlussmoglichkeiten an den kundenseitigen Kéltekreislauf
z.B. NH3, Glykol oder Wasser

e auf Wunsch komplette Kéalteeinrichtung und Kéalteverdichter

Die Forderanlagen kdnnen, je nach Produktvielfalt und Produktmenge, 1-5-reihig nebeneinander betrieben werden. Die Ketten des Forde-

rers haben gerade Kettenglieder, um sanftes Be- und Entladen des Forderers zu gewahrleisten.

Die Garzeit fur jede Linie ist einzeln stufenlos regelbar, je nach Transportlange von ca. 30—-120 min./Reihe.Optische und akustische
Warnleuchten und -hupenmelden die Wagen-Entnahme eines Wagens mit anschlieRendem Bandstillstand. Somit ist eine genaue
Garzeit der Produkte garantiert.

Bei langeren Garrdumen werden zum Transport in der Regel Kettenforderanlagen eingesetzt. Diese haben den wesentlichen Vorteil,
dass sie — unabhéngig von der Einbringung des Wagens — durch gleichbleibende Foérdergeschwindigkeit gleiche Garzeiten garantieren.



